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BVM PAPAERTEC 800 — automatyczna maszyna do pakowania produktéw w papier
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Jakos$ci papieru :

Papier do pakowania / papier siarczanowy 80-155 g / m?
Papier pakowy natron / papier siarczanowy
Wytrzymatos¢ na wilgoc

® Papertec
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PAPERTEC 800 DANE TECHNICZNE

Sterowanie

Panel sterujacy:

Pulpit obstugi:

Szafa sterujaca:
Doprowadzenie produktow:

Szeroko$¢ tasmy transportera
doprowadajacego:

Wysokos¢ wlotu i wylotu:
Kolor tasmy transportera:
Klejenie poprzeczne:

Zakres regulacji predkosci:

Max. mozliwa wysokosé przeptywu:

Podtaczenie elektryczne:
Podtaczenie pneumatyczne:
Wykonanie pneumatyki:
Max. szerokos$¢ papieru:
Jakos¢ papieru:

Opis maszyny:

Siemens S7-1516 (TIA-Portal)

Typ Eaton XV 303 (7“) (prawa strona)
Przymocowany do Maszyny Panel (prawa strona)
wolnostajgca z 5 metrowym kablem

w linii /centrycznie
500 mm

850 +/- 50 mm

zielony

800 mm

6-43 m/min

100 mm

400 VDS, 50 Hz, z zerem i uziemieniem

6-9 bar ( do potwierdzenia ), Min. przekréj: 9 mm, suche i bez oleju
Festo

800 mm

80g/m? - 155 g/m?

e Seryjnie wyposazona ogolnie dostepny i programowalny sterownik

e Pulpit sterujacy : panel dotykowy

e Licznik godzin pracy zamontowany w szafie sterowniczej
e  Konstrukcja maszyny wykonana z profili aluminiowych

Wazine !

Na konstrukcje z profili aluminiowych firma BVM udziela 10 letniej gwarancji

Dotyczy to wszystkich potgczen srubowych, ztgczek i profili aluminiowych

( z wytaczeniem czesci szybko zuzywajacych sie w wyniku eksploatacji: tozyska, prowadnice itp. )
e  Przenosnik tasmowy napedzany, bezstopniowa regulacja predkosci poprzez falownik
e Maszyna wyposazona w mechanizm ciggniecia folii chwytakiem (skok chwytaka = max. 540 mm)
e Predkos¢ wycofywania chwytaka regulowana bezstopniowo za pomocg falownika

e W przypadku korzystania z urzgdzenia etykietujacego instalowany jest dodatkowy palec chwytaka

e Klejenie poprzeczne ( goracy klej ) z oddzielnym nozem separujgcym na zimno

e  Gtowice klejaca z napedem elektrycznym sterowanym elektronicznie

e Pozycjonowanie gornego i dolnego stempla zgrzewu poprzecznego kontrolowane serwomotorami

e Monitorowanie obecnosci papieru przed klejeniem poprzecznym za pomocy fotokomérek

e 3 kurtyny swietlne do pomiaru dtugosci, wysokosci i szerokosci produktu

e Monitorowanie pozycji produktu w catej maszynie

e  Zmotoryzowany, kontrolowany odbiér gérnej i dolnej tasmy papieru

e Podawanie / odwijanie taSmy papieru umieszczone bocznie - poza maszyng banderolujgcg, za pomocg trzpienia, w tym
odchylenie o0 90 stopni

e Zmotoryzowane sterowanie tasmg papieru powyzej i ponizej, w tym skanowanie papieru za pomocg fotokomdrek

e  Profil aluminiowy / drzwi i okna zabezpieczajace z poliweglanu z wytgcznikami bezpieczeristwa

e  Maszyna spetnia wymagania CE

e Urzadzenie BVM spetnia nowe normy bezpieczeristwa EN ISO 13849-1, jak i nowe wytyczne EG 2006/42/EG oraz
elektromagnetyczne wytyczne zgodnos$ci 2004/108/EG.
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Stacja 2 (stacja zaciskajaca zaktadki):

e  Pozycjonowanie (szerokos¢ + wysokos¢) zaktadki bocznej po obu stronach sterowane elektronicznie
Dodatkowa fotokomadrka do $ledzenia produktu

e  Pneumatyczne sktadanie boczne

Zaciskanie pneumatyczne

Bezstopniowa regulacja predkosci taSmy przenosnika

Centralny transport produktow

Stacja 3 (formowanie zaktadki):

Regulacja szerokosci zaktadki bocznej sterowana serwomechanizmem
Elektronicznie sterowana regulacja wysokosci

Elektronicznie sterowana regulacja szerokosci krawedzi sktadania
Gtowice do klejenia bokoéw, kazda o$ z napedem SERWO (Festo)

e  Pneumatyczne sktadanie boczne

Docisk pneumatyczny po sklejeniu

Zabezpieczanie pakowanych towardw za pomoca ptyt dociskowych

e Bezstopniowa regulacja predkosci tasmy przenosnika

Centralny transport produktow

Zalecane wartosci dotyczace zakresu formatéw i wydajnosci :

Softpack o wysokosci zapakowanego towaru = 100 mm:

e Max. dtugosc zapakowanego towaru (paczki miekkie/wys. pakowanego towaru = 100 mm)
ok. 490 mm *

e  Max. szeroko$¢ pakowanego towaru (paczki miekkie/wysokos$¢ pakowanego = 100 mm)
Ok.390 mm *

Softpack — produkty ptaskie w miekkich opakowaniach o wysokosci zapakowanego towaru = 10 mm:

e Max. dtugos¢ zapakowanego towaru (paczki miekkie/wys. pakowanego towaru = 10 mm)
ok. 540 mm *

e  Max. szeroko$¢ pakowanego towaru (paczki miekkie/wysoko$é pakowanego = 10 mm)
Ok. 450 mm *

Twardy pakiet o wysokosci = max. 75 mm:

e  Max. dtugos¢ zapakowanego towaru (twardy pakiet/wys. pakowanego towaru = 75 mm)
ok. 360 mm *
e  Max. szeroko$¢ pakowanego towaru (twardy pakiet/wysoko$¢ pakowanego = 75 mm) ok. 300 mm *

Parametry ogolne:

e Minimalna szerokos$¢ worka ok. 420 mm (bez etykiety)

e  Minimalna dtugos¢ worka: ok. 270 mm (bez etykiety)

e Gotowe opakowanie jest wieksze niz zapakowany towar

e  Minimalna dtugosc i szerokos¢ worka w zaleznosci od rozmiaru etykiety, potozenia i typu urzadzenia etykietujgcego

e Woydajnos¢: maks. 10 cykli / minute ze standardowym asortymentem wysytkowym o $redniej dtugosci pakowanego towaru
300 mm i Sredniej wysokosci pakowanego towaru 50 mm (w zaleznosci od jakosci papieru)

* Wartosci odnoszg sie do grubosci papieru 155 g / m2. Przy grubosci papieru 80 g / m? wymiary moga
by¢ nieco wieksze
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